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G-flow process, solucion integral

G-flow es una empresa familiar ubicada en la sierra de Madrid; empezd como un taller artesanal que fue
iniciandose en el mundo de las dosificaciones. Segun se iban comprendiendo los procesos, fue iniciandose en
el mundo de la ingeneria y automatizacion.

Al principio de la década de los noventa, la empresa automatizé su primera fabrica, desde entonces ha
continuado disefiando plantas y automatizando. Actualmente es una firma de ingeneria, fabricante de plantas
y equipos para procesos industriales y automatizacion, nuestra especialidad es la industria de fluidos. Estamos
especializados en:

PROYECTOS DE AUTOMATIZACION: SCOC PLANTAS LLAVE EN EQUIPOS
INGENIERIA FACTORY 4.0 MANO

Proyectos de ingenieria

Desarollamos proyectos industriales de ingenieria, a nivel de disefio y construccion, participando en todas las
fases del proyecto.

Todos nuestros disefios son desarrollados con tecnologia BIM.

Estos proyectos implican la transferencia del conocimiento practico durante todas las etapas del proyecto,
ingenieria bdsica, ingenieria de detalle, direccion de obra, puesta en marcha y formacion del personal.

Se desarollan tres estapas diferenciadas, una primera de analasis

disefio y optimicazion en la que se deine en lineas generales el proyecto _
ANALISIS DISENO Y

para poder formarnos una idea del conjunto y deducir un presupuesto T

aproximado. Una segunda etapa de ingeneria de detalle donde se ®

definen todos los subsitemas, equipos o partes que inetran el

proyecto, se da respuestas unicas y detallas para su posterior NGENIERIADE o o 'MPLANTACION

realizacién. Y una tercera y ultima etapa que es la implantacion del il LA UMEAL

proyecto, donde se define el ciclo de vida del proyecto vy fases a
desarollar. G-flow gestiona la compra de materiales y contrataciones
industrales para la realizacion del proyecto asi como la dirrecion de obra de la planta.
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Plantas llave en mano

En G-Flow Process llevamos a cabo proyectos llave en mano, cubriendo todas las etapas de la ejecucion de
planta de produccion. Sabemos cémo construir y llevar a cabo la puesta en marcha de sus instalaciones, pero
dada nuestra experiencia como fabricantes de equipos especializados en procesos de dosificacion y mezcla,
también entendemos la conexion inseparable que existe entre las instalaciones y los equipos. En G-Flow
Process nos hacemos responsables de todo el proyecto y sus garantias; nos caracterizamos por el buen
cumplimiento de la construccién de un proyecto.

Especialistas y con gran esperienca en la realizacion de:

PLANTAS DE PLANTAS DE PLANTAS PLANTAS DE FABRICACION PARA LABORATORIOS DE
ELABORACION DE ELABORACION DE SALSAS D2 TS PERFUMERIA, COMETICA Y MEDICION SEGUN LA OIML
LICORES Y MAYONESAS CUIDADO DEL HOGAR R117 Y LA ISO/IEC 17025

Equipos

En G-Flow Process fabricamos equipos especializados en procesos de dosificacion y mezcla de liquidos y sélidos
hasta 200.000 mPa-s?.

Tenemos una gran experiencia en la fabricacion de equipos de:

ELABORACION ELABORACION EN ELABORACION DE EQUIPOS CIP DOSIFICACION DE PRODUCTOS
BATCH CONTINUO SACAROSA LIQUIDA DESDE IBCS

CARGA Y DESCARGA DE LLENADORAS DE 20 A LLENADOS ESPECIALES SECTOR PATRONES DE

CISTERNAS E ISOTANKS 1.000 LITROS AUTOMOVIL CALIBRACION

o B
O erow s
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SCOC FACTORY 4.0

Guadarrama-Flow realiza la interaccion y desarrollo de los niveles del 0 al 3 y nuestro sistema permite la

integracion con el sistema ERP sin realizar complicados interfaces de usuarios ni usar programas de terceras

compafiias.
INDUSTRIA 4.0
PRODUCCION
MATERIALES
SC0C
CALIDAD/TRAZABILIDAD FACTORY 4.0
MANTENIMIENTO
MES G-FLow
SMART FACTORY loT

| scoc

- Sistema de adquisicion
y control

SCOC BATCH

- Gestor de recetas

| ERP

Mi f 5
PP SAPS

ORACLE

EMCS

* Nivel 0 Instrumentacion

* Nivel 1 Sistema de control
* Nivel 2 Sistema SCADA

* Nivel 3 MES

G-FLOW
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* Nivel 4 ERP

Al principio de la década de los noventa, la empresa automatizé su primera fabrica, desde entonces ha

continuado automatizando y mejorando su sistema SCADA hasta llegar a SCOC BATCH

Caracteristicas de SCOC BATCH:

Control manual de los elementos gobernados
por el sistema de control.

Capacidades de cliente OpcUa.

Control automatico de todos los procesos
descritos en las especificaciones del software.
Gestion  automatica de densidades en
movimiento. Conversién automatica en liquidos
de litros a kilos.

Mdodulo de registro en base de datos SQL de
cambios de valores de variables.
Implementacion de procesos por lotes (“Batch”)
conforme a norma ISA88.

Ejecucidn de recetas asociadas a ordenes de
produccion.

Intercambio de informacién con sistemas
externos (ERP/MES) basado en registros SQL
siguiendo las recomendaciones de la norma

ISA88 parte 2.

) EDICION DE RECETAS
L DE CONTROL
-Listas de recetas
\ / maestras
\‘\\. /" -Modificar una receta
maestra existente
SCOC BATCH
SIMULACION DE LA/'/ 5
EJECUCION DE LA/ RECETAS DE
RECETA a CONTROL
-Listas de recetas
-Propiedades de las recetas
G-FLOW -Crear una receta

-Ejecucién de la receta

-Registro de sucesos de la
ejecucion de la receta

Registros de produccién en procesos por lotes asociados a érdenes de produccién.

Y viendo las nuevas necesidades de las plantas y de la industria, ademas desarrollo su propio sistema MES,

SCOC MES:

Para mas informacidn sobre este u otros equipos, visita: www.g-flowprocess.com
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Caracteristicas de SCOC MES:

MES es un sistema dindmico de informacion que conduce de forma efectiva la ejecucién de las
operaciones de fabricacién. Através de unainformacion actual y precisa, el MES guia, pone en marcha
e informa de las actividades de la planta a medida que se van ejecutando. Ademds SCOC MES esta
enfocado en el sector de las bebidas derivadas y por ello realiza la integracion con el sistema SILICIE
de la agencia tributarias y el sistema EMCS para descarga de cisternas.

El sistema MES esta compuesto por cuatro modulos:

PRODUCCION MATERIALES

| Gestion dela produccion b . .
! _Asignacién y monitorizacign de recursos ' Pianificacién y programacion

' en tempo e, 1 - Programacion de capacidad finia (cs).
| - Adquisicién y analisis de datos actuales e ' . - Planificacion y programacién avanzada
histéricos. )

| - Recepcion de materiales: Registro
|
!
- Gestion de recetas y ciclo de produccion, | t---------------------
|
|
|
|

|
I
|
|
I
automético de  entradas y salidas. !
- Identificacion automética de materiales.
- Seguimiento de los movimientos )
- Expedicion de procutos terminados.
- Monitoriazacion y analisis de niveles de |
|
|
I
|
I

- Gestion de OF's y BOM multinivel.

- Ejecucion automética de las érdenes. | Adquisicion de datos de maquinas |
I
|

B Funciona\idadgs MRP I : - Caplura automatica de datos de S'OFk'_
- EBR (Electronic Batch Record). | méquinas. - Picking
- Célculo y andlisis de OEE/OPE/OLE. ! . Conexion a intrumentos de medidade | - Gestion de almacenes y ubicaciones.
L KPI's y andlisis de rendimient. 1 calidad, R S B
1 - Anélisis de pérdidas, tendencias... \ !
CALIDAD/TRAZABILIDAD ‘
ffffffffffffffffffffff B TR E R T

'} Trazabilidad y genealogia de producto 1
' Gestion, trazabilidad y seguimiento de |
i lotes. |

Control de calidad '

- Creacion y gestion de ciclos y muestras ! . - Identificacion y etiquetado automético de ‘ MANTENIMIENTO

de calidad. 1 lotes

- Gestion de muestras de calidad B e T CTT ST T T T mmmmmmmm s
(visuales e instrumentales). [ . Gestion del mantenimiento del proceso

|

|

| |

| |

I - Seguimiento y monitorizacion de los 1 | Control de proceso 1 ! productivo |
! datos de calidad. l ! - Monitorizacion de variables criticas (pH, | ! ’ ) |
i - Andlisis de defectos. ' caudal, presion, temperatura..). ! - Gestion de activos. 1
1 ' | - Caplura automatica de datos de proceso. | ! - Gestion de mantenimiento autonomo,
! l - Andlisis y monitorizacion de procesos. l + preventivo y correctivo. i

__________________________________________________________________
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